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DATI TECNICI STANDARD

BL 400V - BL 400 TE - BL. 400 VTE

STANDARD TECHNICAL DATA O

Larghezzu astucci (A) 20 + 180 mm Carton width (A)
Altezza astucci (B) 15 + 120 mm Curton height (B)
Lunyghezzu ustucci (C) 70 = 200 mm Cuarton lenght (©)
Altezzu eftichette 20 - 60 mm Vighette height
Lunhyghezza etichette 15 - 80 mm Vignette lenght
Produzione mussimau (Pz./min.) 400 Maximum rate (Pcs/min.)
Velocitd uscitu etichettu 0 = 50 m/min. Label speed
Diumetro mussimo bobinu 400 mm Maximum reel diameter

Alimentuzione elettricu standurd

380 - 220 V-50 Hz

Std. electric power supply

Potenzu instullutu 2 kW

Installed power

Pressione uriu compressu 6 bar

Compressed dir pressure

Cohsumo dria compressu

20 NI/min.

Compressed dir consumption

LA
WETT]

I— Building efficiency

NERI sp.a.

Via del Pian della Fonda, 6

50031 Burberino di Muygello (Firenze) ltaly
Phone +39/055.84.19.11 - Fux +39/055.841.67.31
info@neri.it

www.heri.it

Edizione: Settembre 2004 - CONSEIL B&B - ph. Studio Mancini

b1 400 V- BL.400 Tk - BL 400 VTE

e o~

~
4

I— Building efficiency sl

italiano « english



@bLIY

Applicuzione di unu etichett@
sulla superficie superiore
di ustucci formati

Applicuzione di 2 sigifl
autoudesivi di garanzia

sugli unyoli di chiusuru
di ustucci formati,

Applicution of 1 vignett€
label or similar on the upper
face of formed curtons.

Application of 2 selfudhesivEd
Tamper-Evident sedls
on the closure points

of formed curtons.

AUTOMATIC CARTON LABELLING MACHINE ¢ OPTIONAL DEVICES

- Gruppo sovrustumppu u culdo con muguzzino - Dispositivo di confrollo uvvenuto scurto. , - Hot foil overporint unit with rapid chunge muguzine louder. - Reject control unit.
] g?&;gg;g;g‘:@%“pzeg e o Dbostivo ¢l dunzone semiuiometicu el bobne - Thermal transfer overprint unit with bersonal computer - Semiautometic suiicing of ubel reel without
Personal Computer e software di stampu etichette, - Dispositivo brevettuto per il tuglio continuo del hustro und label print software. mauchine stop.
- Sistema di controllo avvenuta sovrastampa, di supporto efichette. - Overprint control system. - Putented shredding unit for bucking puper.
- Sistemu di controllo presenzu etichette sugli ustucci. - Memorizzuzione e cumbio uutomutico di 24 efichette - Label presence on carfons control system. - Memorization und uutomatic chunge of 24 different
- Sistema di controllo dei singoli caratteri diverse. _ Single characters overurint control by vision svstem lubels
sovrastumputi u felecumera. - Sistemu di prelievo etichettu con errore stumpu o v verprint controloy vision system. ' . . o
- Sistemu di controllo del codice u barre. codice direttumente dul supporto, prima dellu suu - Bar code on lubels control system. - Incorrect labels collection system before their application
- Gruppo di scurto automatico per tuttii tipi di errore. upplicuzione sull’ustuccio. - Aufomdatic reject unit for dll types of error. oh curtonh (Bur code, overprint error) directly from the web.



Applicuzione di 1 efichetta
sulla superficie superiore

e di 2 sigilli d’inviolabilitd
suyli ungoli di chiusuru di
ustucci formati,

Application of 1vignette lio&P
or similar on the upper face
und of 2 selfudhesive Tumper-
Evident sedls on the closure
points of formed curtons.

00 V- BL 400 Tk - BL 400 VTE

MACCHINE ETICHETTATRICI

AUTOMATICHE PER ASTUCCI

Le mucchine dellu serie BL si pongono ul vertice
dellu produzione Neri nel cumpo delle
etichettatrici lineari, rappresentano la sintesi di
unu pluriennule esperienza nellu upplicuzione
di uutoudesivi.

Le curatteristiche principuli che distinguono
yuestu serie di mucchine sono lu purticolare
concezione u bulcone che fucilitu
estremamente le operazioni di puliziu e ispezione,
il sistema di trasporto positivo u pusso deyli
ustucci che rende lu mucchinu completumente
fdil-sufe e I'ergonomiu che riduce il cumpo
operdativo u soli 70 cm e sepuard |u zond operdtivu
du guella meccunicu e du yuellu elettrica,

Le mucchine BL possono luvorure in lineu con
dltfre mucchine confezionatrici, oppure fuori
lineu con opportuni dispositivi di dlimentuzione
e diripresu deyli ustucci,

CARATTERISTICHE STANDARD

- Mucchinu u bulcone con feluio in uccivio
inossidubile sutinato.,

- Quudro eleftrico g bordo mucchinu,

- Accesso fucilituto ullu purte elettricu e
Mmeccunicu,

- Trasporto di fipo positivo degli astucci framite
nustri dentuti,

- Nustro superiore stubilizzatore deyli ustucci
durante lu fuse di upplicuzione dei due siyilli
d’inviolubilitd. (VTE e TE)

- Gestione dellu maucchina frumite PLC dotuto
di programmu d logicu positiva “fuil-sufe”.

- Sbobinutore dautomuatico etichette.

- Doppi nustri orizzontuli di uccumulo ustucci
in entruty,

- Dispositivo per dispensare yli ustucci in fuse
ed u pusso sui hustri dentuti di frusporto.

- Distribuzione etichette frumite motore
pUSSO usso di precisione.

- Sincrohizzuzione automuaticu delle velocitd
di luvoro.

- Video u colori du 6" per I'autodiugnosi,
instulluto su bruccio rotunte.

- Auto upprendimento della lunghezza delle
efichette du frutture,

- Cumbio uutomutico etichette con richiumo
du termindle e possibilitd di memorizzare
diversi formuti di efichette,

- Dispositivo di controllo del curico minimo in
entruta e del carico massimo in uscita,
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AUTOMATIC CARTON
LABELLING MACHINE

The BL series muchines represent the peuk of
NERI’s production cupdbility in the field of linear
lubelers und ure the culminution of its muny
yeurs of experience in selfudhesive upplication.

The muin feutures of these series ure the
purticular bulcony construction making
extremely eusy the cleurunce procedures, the
positive transport system of carton in pitch making
the muchine completely fdil-safe, the
ergonomics reducing the accessibility in 70 cm
only und dividing the muchine in three ureus:
operutive, mechunicul und electrical,

The BL machines cun work in-line with other
puckuying mauchines, or us free stundiny units
when fitted with required boxes infeed und
outfeed devices.

STANDARD FEATURES

- Ldbelling muchine bulcony construction
stainless steel executed.

- Electricul cubinet on muchine bourd.
- Behind eusy uccess from behind to electricdl
und mechunicdl parts; large door provides

with security switch.

- Positive frunsport of curtons with foothed belts.

- Upper conveyor belt to keep curton stuble
during tamper evident sedls upplication
(VTE and TE).

- Machine management by PLC with fail-sufe
positive loyic.

- Automutic unwinder.

- Twin horizontul conveyor belt for products
bunching ut in-feed.

- Mechunicdl timing device to dispense cartons
on the muin toothed conveyor belts.

- Lubel dispensing with stepping motor drive.

- Automuatic work speed synchronization of
motors.

- Self-diagnosis on 6 colour touch display on u
swiveling urm.

- Ldbel length self-leurning system.

- Automuatic lubel chanyinyg system with set-up
by keybourd und possibility to memorize
different label sizes.

- Minimum loud control ut the inlet und
maximum loud control ut the outleft.




